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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg warstwowe plyty izolacyjne BITERM
i BITERM ROLLBAHN produkowane przez firme SWISSPOR Polska Spdtka z 0.0,
w zakfadach produkcyjnych:

— Zaktad Produkecyjny Chrzanow, 32-500 Chrzandw, ul. Kroczymiech 2,
— Zaktad Produkcyjny Miedzyrzecz, 66-300 Miedzyrzecz, ul. Waszkiewicza 55.

Rdzenie piyt objetych Aprobatg wytwarzane sg z plyt styropianowych typu
co najmniej EPS 70, EPS 80 i EPS 100, odpowiednio oznaczonych wg normy PN-EN
13163:2009 kodami:

— w przypadku ptyt typu EPS 70 co najmniej: EPS-EN 13163 T1-L1-W1-81-P3-BS115—
CS(10)70-DS(N)5-DS(70,-)2-TR100,

— w przypadku ptyt typu EPS 80 co najmnigj: EPS-EN 13163 T1-L1-W1-81-P3-BS125-
CS(10)80-DS(N)5-DS(70,-)2— DLT(1)5,

— w przypadku piyt typu EPS 100 co najmniej; EPS-EN 13163 T1-L1-W1-S1-P3-
BS150-CS(10)100-DS(N)5-DS(70,-)2— DLT(1)5,

klasy reakcji na ogieri co najmniej E wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010 (odpowiadajacej

okresleniu ,samogasngce” wg Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia

2002 r., Dz. U. nr 75, poz. 690, z p6zniejszymi zmianami).

Plyty izolacyjne BITERM i BITERM ROLLBAHN moga by¢ produkowane jako piyty
styropianowe ptaskie jedno- lub dwustronnie oklejone papa, wielospadkowe jedno- lub
dwustronnie oklejone papg, kliny o zmiennym nachyleniu powierzchni, jednostronnie
oklejone papa. Powierzchnie nie oklejone papg moga by¢ profilowane w formie rowkow,
trapezow fal i innych wycieé, dopasowanych do ksztattu podtoza lub pehnigcych okreslong
funkcje, np. szczelin wentylacyjnych. Krawedzie ptyt moga byé gtadkie, frezowane na zaktad
lub na pidro i wpust.

Oktadziny piyt BITERM i BITERM ROLLBAHN wykonywane sg ze zgrzewalnej,
podkiadowej papy asfaltowej na welonie z widkien szklanych, tkaniny szklanej lub wiéknin
poliestrowych, produkowanej przez firme SWISSPOR Polska Spoétka z o.o.

Oktadzina z papy jest przyklejana do plyt styropianowych lepikiem asfaliowym (bez
wypetniaczy). W przypadku piyt BITERM papa jest przyklejana z jednej lub z dwéch stron,
a w przypadku ptyt BITERM ROLLBAHN — z jednej strony piyty.
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Piyty BITERM ROLLBAHN posiadajg wykonane w réwnych odstepach nacigcia,
umozliwiajgce rolowanie wyrobu. Ksztalt plyt BITERM i BITERM ROLLBAHN pokazano na
rysunkach 1+ 3.

Wymiary ptyt BITERM wynosza:

— dlugosé: 1000 lub 950 mm,
— szerokosé: 1000 mm,
— grubosé: 40 + 600 mm, ze stopniowaniem co 10 mm.

Wymiary ptyt BITERM ROLLBAHN wynosza;

— dlugosé: 5000 lub 4000 mm,

— szerokosé: 1000 mm,

— grubosé: 40 = 200 mm, ze stopniowaniem co 10 mm,
— szerokosé paskow: 100 mm.

Moga by¢ produkowane pityty BITERM i BITERM ROLLBAHN o innych dlugo$ciach
i szerokosciach, po uzgodnieniu migdzy producentem i odbiorca.

Wymagane wiasciwosci techniczne warstwowych ptyt izolacyjnych BITERM i BITERM
ROLLBAHN podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Warstwowe plyty izolacyjne BITERM i BITERM ROLLBAHN z rdzeniem z piyt
styropianowych typu EPS 70 sg przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej dachow
ptaskich i skosnych, o kacie nachylenia potaci do 20° pod wylewki z zaprawy cementowej
(szlichte), przy czym gorna okladzina z papy nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia
dachowego.

Warstwowe piyty izolacyjne BITERM i BITERM ROLLBAHN z rdzeniem z piyt
styropianowych typu co najmniej EPS 80 i EPS 100 sg przeznaczone do wykonywania
izolacji cieplnej dachdw ptaskich i skosnych, o kacie nachylenia potaci do 20° pod pokrycia
dachowe z papy asfaltowej przy czym gérna oktadzina z papy nie jest wliczana do liczby
warstw pokrycia dachowego.

Piyty BITERM i BITERM ROLLBAHN moga byé rowniez stosowane do wykonywania
izolacji fundamentdw, balkonéw, tarasow oraz podidg.

Piyty objete Aprobatga moga by¢ ukladane na réznego rodzaju podiozach, np.
betonowych, drewnianych, z zaprawy cementowej, z blach trapezowych i falistych oraz na
istniejgcych pokryciach dachowych.

Ptyty BITERM i BITERM ROLLBAHN mocuje sie do podioza za pomoca facznikow
mechanicznych lub przy uzyciu kleju przeznaczonego do przyklejania styropianu lub papy.



O O AT-15-7366/2012 5/14

Dachy/pokrycia dachowe z ptyt BITERM o grubosci do 500 mm i BITERM ROLLBAH
0 grubodci do 200 mm, klasy reakcji na ogien nie gorszej niz E wg normy
PN-EN 13501-1+A1:2010, z okladzing z papy podkiadowej na osnowie z welonu szklanego
oraz z papg wierzchniego krycia, ktéra na podiozu ze styropianu uzyskata klasyfikacje
Broot (t4), zostaly sklasyfikowane w klasie By (1) odpornosci dachow na ogien zewnetrzny
wg norm PN-ENV 1187:2004+A1:2007 i PN-EN 13501-5+A1:2010 oraz na podstawie
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z dn. 15
czerwca 2002 r., poz. 690, z pdiniejszymi zmianami) jako pokrycie dachowe
nierozprzestrzeniajgce ognia.
Whyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym
okreslonego obiektu, opracowanym z uwzglednieniem: '
~ obowigzujgcymi w Polsce normami i przepisami, a w szczegolnosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690,
Z pdzniejszymi zmianami),
— dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania,
— instrukcjg stosowania, opracowang przez producenta,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

3.1.1. Plyty styropianowe. Rdzen ptyt objetych Aprobatg powinien byc wykonywany
z ptyt styropianowych o minimalnych parametrach opisanych kodami podanymi w p.1
i spetniajgcych wymagania normy PN-EN 13163:2009.

3.1.2. Papa. Okiadziny plyt objetych Aprobata powinny byé wykonywane
ze zgrzewalnej, podkiadowej papy asfaltowej na welonie z widkien szklanych, tkanin
szklanych lub witéknin poliestrowych, spetniajgcej wymagania normy PN-EN 13707+A2:2009.

3.1.3. Klej. Do przyklejania oktadziny z papy do plyt styropianowych nalezy stosowaé
jednosktadnikowy lepik asfaltowy, spetniajgcy wymagania normy PN-58/C-96177.

3.2. Plyty BITERM i BITERM ROLLBAHN

3.2.1. Wyglad plyt. Rdzen z plyt styropianowych powinien by¢ jedno- lub dwustronnie
oklejony papa asfaltowa. Krawedzie i ptaszczyzny plyt powinny by¢ proste i réwnolegte.
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Moga wystepowaé miejscowe naderwania krawedzi papy, o gtebokosci nie wiekszej niz
30 mm oraz wgniecenia i miejscowe uszkodzenia rdzenia styropianowego o giebokosci nie
wiekszej niz 3 mm i dtugosci do 30 mm. £aczna dlugosé uszkodzen nie powinna by¢ wieksza
niz 100 mm. Ksztatt plyt powinien byé zgodny z rys. 1 + 3. Wypust wierzchniej warstwy papy
poza krawedz ptyty (s) powinien wynosi¢ 50 + 100 mm. Odchytki od deklarowanej przez
producenta wielosci wypustu nie powinny by¢ wieksze niz £ 10 mm.

3.2.2. Wymiary i wady ksztattu. O wymiarach plyt termoizolacyjnych BITERM
i BITERM ROLLBAHN decydujg wymiary piyt styropianowych. Dopuszczalne odchyiki
wymiaréw plyt styropianowych powinny byé nie wieksze niz wynikajace z kodéw podanych
wp. 1.

3.2.4, Jakos¢ polaczenia okiadzin z rdzeniem (jakosé sklejenia). Lepik asfaltowy
powinien by¢ nakiadany na catej powierzchni lub cigglymi pasmami, w ilosci gwarantujgcej
sklejenie oktadzin z rdzeniem. Pasma powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie, w ilosci
zapewniajgcej minimum 50% efektywnej powierzchni sklejenia. Przy nanoszeniu lepiku nie

powinny wystepowac nadtopienia powierzchni styropianu.

3.2.5. Wiasciwosci fizyko-mechaniczne. Wymagane wiasciwosci fizyko-
mechaniczne plyt BITERM i BITERM ROLLBAHN podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania,
Poz. Wilasciwosci plyty ze styropianu typu: Metody badan
EPS70 | EPS 80 | EPS 100
1 2 3 4 5 6
1 | Wytrzymato$c¢ na rozciaganie 501
polaczenia papa — styropian, MPa ==
2 | Odpornosé potaczenia papa — 3 501
styropian na dziatanie wody, MPa =
3 Odpor_noér.’: potaczenia papa —
itsy[r]?gl?i ;;L gzﬁgzle temperatury - >0,1 ZUAT-15/V.08/2011
4 | Wytrzymatosé na oddzieranie
polaczenia papa - styropian, - =20
moment oddzierania, Nmm/mm
5 | Naprezenie Sciskajace przy 10 % 3
odksztatceniu wzglednym, MPa: 20,08 20,10

6 |Klasyfikacja ogniowa w zakresie )
odpornosci dachu/pokrycia PN-ENV 1187+A1:2007
dachowego, opisanego w p. 2, na Broor (t1) PN-ENl13501-
oddziatywanie ognia zewnetrznego 5+A1:2010
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Piyty BITERM i BITERM ROLLBAHN powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta.
Na kazdej plycie lub na opakowaniu powinna znajdowaé sig etykieta podajgca co
najmniej nastepujgce dane:
— nazwe i adres producenta,
— nazwe i adres zakiadu produkcyjnego,
— date produkgiji iflub nr partii,
— identyfikacje wyrobu zawierajgca nazwe wyrobu,
— wymiary piyt,
— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7366/2012,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposcbow
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie
Piyty BITERM i BITERM ROLLBAHN powinny byé przechowywane w sposéb

zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, zalecany przez producenta.

4.3. Transport

Ptyty BITERM i BITERM ROLLBAHN powinny by¢ transportowane w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem, zalecany przez producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moga by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich

wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
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krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7366/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci piyt
BITERM i BITERM ROLLBAHN z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7366/2012 dokonuje
producent, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ Kkrajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7366/2012 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu ptyt BITERM i BITERM ROLLBAHN obejmuje:

a) dopuszczalne odchyiki wymiarow i wady ksztattu,

b) wytrzymatosSé na rozcigganie polaczenia papa — styropian,

¢) odpornos¢ potgczenia papa — styropian na dziatanie wody (dla plyt z rdzeniem typu
co najmniej EPS 80 i EPS 100),

d) odpornosc¢ potgczenia papa — styropian na dziatanie temperatur +80°C i —20°C ((dla
piyt z rdzeniem typu co najmnigj EPS 80 i EPS 100),

e) wytrzymato$¢é na oddzieranie potaczenia papa — styropian ({(dla ptyt z rdzeniem typu
co najmniej EPS 80 i EPS 100), '

f) naprezenie $ciskajgce przy 10 % odksztatceniu wzglednym,

g) klasyfikacje ogniowag w zakresie odpormnosci dachu na ogien zewnetrzny.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkgji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
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technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-7366/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci.

Poszczegoélne wyroby Iub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byc

w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
wygladu zewnetrznego,
odchylania od ptaskosci,

jakosci potaczenia oktadzin z rdzeniem.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe ohejmujg sprawdzenie:

wytrzymatosci na rozcigganie polaczenia papa — styropian,

odpornosci pofaczenia papa — styropian na dziatanie wody (dla ptyt z rdzeniem typu
co najmniej EPS 80 i EPS 100),

odpornosci polaczenia papa — styropian na dziatanie temperatur +80°C i —20°C (dla
piyt z rdzeniem typu co najmniej EPS 80 i EPS 100,

wytrzymato$ci na oddzieranie polgczenia papa — styropian (dla piyt z rdzeniem typu
co najmniej EPS 80 i EPS 100),

odpornosci dachu na ogien zewnetrzny.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezgce powinny byé przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale

nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Nalezy stosowa¢ metody badan zgodnie z tablicg 1, kol. 4. Otrzymane wyniki nalezy

poréwnac z wymaganiami podanymi w tablicy 1, kol. 3.
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5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badar nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-7366/2006.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7366/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ ptyt BITERM i BITERM ROLLBAHN do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmiénami) wyroby,
kitorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7366/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wiasnoéci przemystowej, (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobéw objetych aprobata od
odpowiedzialnosci za wlasciwg ich jako$¢ oraz wykonawcéw robot budowlanych od

odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobdw.

6.6. W tresci wydawanych prospekiow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie piyt BITERM i BITERM
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ROLLBAHN nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-7366/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7366/2012 jest wazna do 29 czerwca 2017 r.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytuiu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pdézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu
waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw
budynkéw. Czes¢ 1. Klasyfikacja na podstawie wynikow
badarn reakcji na ogien

PN-EN 13707+A2:2009 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych. Definicfe i wiasciwosci

PN-58/C-96177 Przetwory naftowe. Lepik asfaltowy bez wypefniaczy
stosowany na gorgco

PN-ENV 1187:2004 Metody badan oddzialywania ognia zewnelrznego na dachy

PN-EN 13501-5+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw
budynkéw. Czes$¢ 5: Klasyfikacja na podstawie wynikow
badar oddziafywania ognia zewnetrznego na dachy

PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 1. Wyroby
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu

ZUAT-15/V.08/2011 Piyty temmoizolacyjne z rdzeniem z plyt styropianowych
(EPS) w okfadzinach z papy
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PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek
produktu do probki

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. NL-4300/A/LL-151/M/2007. Badania uzupetniajgce plyt warstwowych BITERM
z rdzeniem styropianowym EPS 100. Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB

2. NL-3888/A/LL-177/M/06. Badania i opinia techniczna dotyczaca piyt styropianowych
jednostronnie i dwustronnie oklejanych papa o nazwie handlowej BITERM i BITERM
ROLLBAHN produkcji firmy SWISSPOR. Zakiad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen
T8

3. 1502/10/R02NK. Praca badawcza dotyczgca warstwowych plyt izolacyjnych BITERM
i BITERM ROLLBAHN, z rdzeniem ze styropianu w okfadzinach z papy asfaltowej, raport
z badan nr LK-01502:02/10. Zakiad Konstrukgcji i Elementéw Budowlanych ITB

4. 1502.1/10/R0O3NP. Raport klasyfikacyjny w zakresie oddziatywania ognia zewnetrznego
na dach z warstwg izolacyjng z ptyt BITERM i pokryciem z papy CZARNA MAMBA SBS
MAX PYE PV200 S52H. Laboratorium Badan Ogniowych ITB

5. 1502.2/10/RO3NP. Raport klasyfikacyjny w zakresie oddzialywania ognia zewnetrznego
na dach z warstwg izolacyjng z ptyt BITERM i pokryciem z papy BIKUTOP (PYE PV200
S52H). Laboratorium Badan Ogniowych ITB

6. 1502/12/R15NK. Praca badawcza dotyczaca uzupelniajgcych badan ptyt BITERM BT 70,
raport z badan nr LK00-1502/12/R12NK. Zaklad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych
ITB
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a - diugos¢ plyty
b — szerokosc piyty
s — wypust papy

Rysunek 1. Plyty BITERM
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- dtugosc plyty

- szerokosE plyty

- wypust papy

- szerokosc naciecio ptyt
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Wyglad plyty BITERM ROLLBAHN przy zwijoniu

Rysunek 2. Plyty BITERM ROLLBAHN
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x
h - grubosc plyty
zakonczenie gtacdkie c - wysokosc frezu
w — gtebokosc frezu
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Rysunek 3. Krawedzie plyt BITERM i BITERM ROLLBAHN



